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Аннотация  
В представленной работе приводятся результаты исследования физико-химических свойств 

поливинилхлорида с помощью имитационно-моделирующего комплекса процесса полимеризации 
винилхлорида суспензионным способом. Имитационно-моделирующий комплекс позволяет опреде-
лять технологические параметры процесса, не поддающиеся прямому измерению (размер полимер-
мономерных частиц, распределение температуры внутри частицы, распределение молекулярных масс 
полимера); обеспечивает автоматическое управление и поддержание оптимальных режимов прове-
дения химических превращений. Имитационно-моделирующий комплекс, работающий в обучающем 
режиме, позволяет приобрести навыки управления технологическим процессом, а в контролирующем 
режиме оценить уровень подготовки обслуживающих специалистов. 

 


